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Fig. 6

Aumento medio della 
velocità di taglio in 
tornitura grazie 
all’UGIMA®-X.

Pezzo in inox EN 1.4404 
(AISI 316L) tornito in meno 
di 12 secondi su un 
Multiswiss 6x16 di Tornos 
con delle barre UGIMA®-XD 
4404 di 14 mm di 
diametro, durante MECSPE 
2018 a Parma.

Fig. 5

Ossidi non controllati ed 
ossidi UGIMA® allungati 
che migliorano la 
frammentazione dei 
trucioli.

Miglioramento della 
frammentazione dei 
trucioli con l'aggiunta di 
zolfo.

Figg. 3 e 4

Figg. 1 e 2



Acciaio Tipologia Durezza iniziale 
 HV 0,1 

Durezza dopo 
nitrurazione Ionica 

HV 0,1 

Profondità di nitrurazione 
(mm) 

AISI 410 Martensitico 266 900-1100 0.15 – 0.20 

AISI 420 Martensitico 184 900-1100 0.15 – 0.20 

AISI 316L Austenitico 175 1000-1100 0.05 – 0.10 

AISI 329 
Austeno-ferritico  
(duplex) 

331 950 - 1000 0.10 – 0.15 

Maraging 
Martensitico indurito per 
invecchiamento 

500 950-1050 0.20 – 0.25 

17-4 PH 
Martensitico indurito per 
precipitazione 

410 900-1000 0.15 – 0.20 
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